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(54) Tituto de la Invencl6n: (maximo 330 caracteres) 

Sistema de fabrication de miembros livianos de estructuras 



(57) Resumen: (maximo 1600 caracteres) 

El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacion de pilares 
v gas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la .ntegrac.on de dos 
perfLs abiertos que, unidos entre si, de tal modo que sus ejes pnncipales son 
rcraSos al eje principal de la viga o pilar que conforman, perm.ten fabr.car gran 
vaJfedad eiementos estructurales cerrados y huecos, a part.r de una pequena gama 
de perfiles abiertos componentes 



MEMORIA DESCRIPTIVA 



El irivento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacion 
de pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracion de 
dos perfiles abiertos que, unidos entre si, de tal modo que sus ejes principals son 
paralelos al eje principal de la viga o pilar que conforman, permiten fabricar gran 
variedad elementos estructurales cerrados y huecos, a partir de una pequena gama de 
perfiles abiertos componentes. 

Estado actual de la tecnica. 

La introduccion del concepto de prefabricacion en la construccion ha 
sido uno de los avances m s importantes en la modernizacion de esta industria. En el 
caso de las construcciones industriales, la prefabricacion de galpones y edificios en 
base a estructuras de acero ha desplazado en gran medida al concreto armado y la 
madera, fabricados "in situ". Posteriormente se han introducido pilares y otros 
elementos prefabricados de estos mismos materiales. 

Los sistemas de prefabricado mas econ6micos en cuanto al consume de 
material son generalmente los hechos con estructuras reticuladas. El uso de perfiles de 
acero llenos, tales como "T" y "doble T" o tubos, cilmdricos o con otras secciones rectas 
resulta ms conveniente en muchos casos, debido a que su fabricacion es menos 
intensiva en mano de obra, permiten un mejor sellado de los edificios y galpones, para 
evitar el ingreso de agua, aire, insectos, aves o roedores y permiten soluciones 
arquitectonicas mas esteticas y variadas. 

La fabricacion de perfiles de acero llenos se hace mediante laminado en 
caliente, como el caso de rieles de ferrocarril, vigas T y doble T y angulos, o bien a 
partir de planchas planas cortadas y dobladas en frio, unidas con diversos tipos de 
soldadura. En el caso de la madera, se producen perfiles mediante el pegado de "tablas" 



elementales en capas sucesivas, lo que permite producir formas curvas y de seccion 
recta variable. 

La tendencia actual en la construcci6n de galpones es el empleo, en las 
estructuras de techumbres, de elementos prefabricados, en forma de vigas de madera, 
concrete armado o de perfiles de acero, o bien cerchas reticuladas de acero. En lo 
referente a pilares, la tendencia esta dirigida al uso de columnas de madera o concrete 
armado prefabricadas o perfiles de acero doble T o tubulares. La elecci6n mas 
conveniente esta regida, aparte del uso que tendra el edificio, principalmente por la 
luz, la altura y el peso del edificio. 

La solicited de registro N° 2711-98 "Sistema de fabricaci6n de 
elementos estructurales a partir de perfiles abiertos", actualment* en tramite, presenta 
muchos avances para la tecnica actual. 

Descripcion del invento. 

El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricaci6n 
de pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracion de 
dos perfiles abiertos que, unidos entre si, combinando una pequena variedad de ellos, 
forman una gran variedad de vigas, columnas y otros elementos cerrados y huecos. 

En esta forma se reduce considerablemente el volumen y la inversion 
requerida por parte del fabricante. Por otro lado, los montadores de estructuras y 
edificios se benefician con esta invencion, al contar con un abastecimiento mas rapido 
de componentes, lo que les permite mejorar su competitividad, ofreciendo plazos de 
entrega mas reducidos. 



Para mejor comprension del invento se ha ilustrado un ejemplo de aplicacion. Esta 
descripcion es meramente ilustrativa y no limitativa. Es el caso de un perfil de acero, 
tubular, de seccion recta rectangular, como se observa en la figura 1, que corresponde a 
un corte transversal recto, perpendicular al eje principal de la pieza. Este tipo de perfil, 
util como viga o pilar, esta conformado, de acuerdo al sistema inventado, por dos 
perfiles abiertos iguales (1) enlazados entre si para formar un componentes elementales. 
En la figura 2 se observa la seccion recta de estos perfiles abiertos componentes. 

Los dos elementos descritos se unen mediante soldadura a lo largo de los 
bordes exteriores de los perfiles encajados, como se aprecia en el numero (5) de la 
figura 1. Como se trata de perfiles livianos, generalmente se incluyen soldaduras 
intermitentes en la linea de las generatrices (6) cercanas a los bordes interferes de los 
perfiles (1), con el objeto de evitar su pandeo ftente a esfuerzos de flexion o compresion 
del perfil tubular. 

Los elementos (1) presentan dobleces redondeados (2), bordes atiezados 
(3) y un atiezados en el alma (4). Estos atiezados tienen por objeto optimizar el 
comportamiento mecanico del elemento, tanto para su manipulaci6n antes de ser 
ensamblados, como para su desempefto posterior, como parte del pilar o viga terminada. 
Estos atiezados sirven ademas, para evitar las deformaciones que podran producirse a 
raiz del calentamiento provocado por la soldadura de union de los elementos del perfil. 

La simplicidad y la poca variedad de los cortes y dobleces 
necesarios para la fabricacion de los elementos de la aplicacion descrita de este invento, 
permiten el uso de procesos de doblado y corte m s economicos, como es el caso de las 
cortadoras y las dobladoras continuas. 

El invento que se solicita patentar puede ser aplicado en construcciones 
de acero y de otros metales, asi como tambien en estructuras de otros materiales, tales 
como plastico y vidrio. Tambien puede ser utilizado con materiales compuestos, tales 
como plasticos reforzados con fibra de vidrio y fibro cemento. 



El metodo de union de los elementos constituyentes del miembro 
estructural puede ser, no solo soldadura por fusion, sino tambien remachado, apernado, 
atornillado o ensamblado, segun la conveniencia de la aplicacion. Tambien influye, en 
el metodo de union, la naturaleza de los componentes, por ejemplo, en el caso de 
algunos plasticos puede ser adecuado la union por termofusion o por adherencia con 
adhesivos. 



Reivindicaciones. 



1. Una viga, columna o miembro de una estructura CARACTERIZADO porque se 
fabrica mediante la union de dos componentes elementales, perfiles abiertos tipo C 
(figura 2) encajados uno con otro (figura 1), provistos generalmente de dobleces 
redondeados (2), bordes atiezados (3), almas atiezadas (4), componentes elementales 
que son comunes a vigas, columnas y otros miembros diferentes o de diferentes 
dimensiones. 

2. Una viga, columna o miembro de una estructura segun la reivindicacion 1, 
CARACTERIZADO porque sus componentes elementales son iabricados en series 
reducidas, de dimensiones preestablecidas y normalizadas que, combinadas entre si, dan 
origen a gran variedad de vigas, columnas o miembros de estructuras. 

3. Una viga, columna o miembro de una estructura segun la reivindicacion 1, 
CARACTERIZADO porque se incluyen soldaduras intermitentes en la linea de las 
generatrices (6) cercanas a los bordes interferes de los perfiles (1), para aumentar su 
resistencia a esfuerzos de flexion o compresion. 

4. Una viga, columna o miembro de una estructura segun segun la Reivindicacion 1, 
CARACTERIZADO porque el espesor de sus componentes es variable, al provenir de 
componentes de distinto espesor, tanto en cada seccion del miembro, como a lo largo 
de su eje principal. 

5. Una viga, columna o miembro de una estructura segun la Reivindicacion 1, 
CARACTERIZADO porque, al ser de una longitud mayor que sus componentes, puede 
ser fabricada de modo que las uniones de sus elementos componentes, necesarias para 
aumentar la longitud de ellos, se hagan en diferentes puntos de su longitud principal, 
evitando en esta forma una costura unica en una sola secci6n transversal de la viga o 
pilar. 



6. Una viga, columna o miembro de una estructura segun las reivindiciones 1 a 5, 
CARACTERIZADO por ser fabricado en diversos materiales tales como acero y otros 
metales; plasticos, vidrio y materiales compuestos, tales como fibro-cementos y 
plasticos reforzados con fibra de vidrio . 

7. Una viga, columna o miembro de una estructura segun las reivindiciones 1 a 5, 
CARACTERIZADO por ser fabricado mediante diversos sistemas de union, tales como 
soldaduras por fusion en base a arco electrico, resistencia electrica, termofusion; 
uniones en base a remaches, tornillos o pernos; uniones mediante ensamblado, 
adherencia por adhesivos y otros m,todos de union. 

8. Una viga, columna o miembro de una estructura segun las reivindiciones 1 a 5, 
CARACTERIZADO por que la union entre los elementos se completa en toda su 
extension o se complementa con algun tipo de sello, con el objeto de aislar el interior de 
la viga, columna o miembro del exterior, para evitar corrosion, ingreso liquidos y otros 
elementos indeseables. 



